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本报讯 日前，在管道公司召开的

2009

年技术革新项目暨第四届青年创新创效项目

评审会上， 锦州输油气分公司的输油机组加

装降温罩项目获得发明 创 造 类 三 等 奖 ，

ZN200

型智能吹灰控制器研制项目获技术

进步类三等奖。

这一成绩的取得， 是分公司多年开展技

术革新、创新创效活动的结果。为激发广大员

工投身科技攻关，促进科技进步，分公司设立

了科技管理、科技创新奖励基金，鼓励青年员

工创新创效，建功立业。多年来，在生产、工会

等部门的指导和配合下， 员工广泛参与小改

小革、技术攻关和合理化建议等活动。截至目

前， 青年员工通过修旧利废， 解决生产难题

190

余项，为单位节约了大量资金；围绕安全

生产，开展难题攻关、小改小革和合理化建议

活动

140

多次， 检查整改各种大小隐患

170

余个。 （王哲）

锦州分公司

技术革新项目获佳绩

本报讯

6

月

22

日， 沈阳输油气分公司沈阳

站运行人员认真巡检， 及时避免了由于管线严重

下沉而导致管线断裂事故的发生， 彻底消除了安

全隐患。

当天，沈阳站运行值班员在巡检时，发现泄压

阀有些倾斜，便立即向生产站长汇报，站长立即组

织人员揭开地沟盖板进行检查， 发现与低压泄压

阀交叉处的主管线下沉，引起低压泄压管线下沉。

如果继续下沉，将导致管线断裂。

站领导将情况汇报给分公司生产科， 并组织

人员在主干线和低压泄放线处砌了两个水泥墩，

对下沉管线

进 行 处 理 ，

确保了管道

安全运行。

（张肃贞）
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这里没有热火朝天的施工场面，这里没有

日焊百余道口的壮观场景，这里没有一项项骄

人的施工纪录，陪伴他们的只有空压机和水泵

低沉的轰鸣声。 他们就是管道一公司中亚管道

工程试压机组。

一公司中亚管道工程试压机组于今年

3

月份组建，共

15

人，由公司从各参建机组中抽

调技术精湛、作风过硬、经验丰富的职工组成，

他们肩负着一公司施工段

A

、

B

双线

549

公里

的通球、测径、试压、扫水任务。 通球试压是管

道施工的重要节点，是决定整条管线能否按期

投产的关键。 中亚管道工程建设工期短，因此

留给通球试压的时间也非常少。

顽强拼搏 团结协作

试压机组组建后， 一公司中亚项目部提

出：“给你们

15

天时间， 必须在全线第一家启

动试压工作。 ”试压筹备工作相当繁重———发

电机、空压机、上水泵需要在运行前进行全面

检修和调试，

4

个打压头的各种试压表、 温度

计、进出水管道需要进行焊接和安装，时间紧、

任务重。

机组长张丙学每天坚守在试压现场，抢着

干最苦、最累的工作。 打压头焊接时，由于焊工

较少，焊工出身的张丙学就自己拿起焊把补充

到焊工岗位。 人称“张一刀”的党员张俊涛，是

管工技术能手，他心细、手巧、好琢磨。 试压工

作中下料、组装、维修的活儿都难不倒他。 他下

料丝毫不差， 经他设计改造的工具方便实用，

大大提高了施工效率。 蒋振是机组的 “多面

手”，负责现场的技术、安全、质量管理，同时兼

任翻译工作，经过多年的锻炼，他已经成为一

名复合型技术人才。 到哈萨克斯坦后，他利用

业余时间学习俄语，能和业主、监理、属地雇工

进行交流。 机组人员团结协作、迎难而上，

4

月

2

日，首段线路（

A1648-A1670G6

）通球工作一

次成功；

4

月

20

日， 试压机组首段主体线路注

水工作开始；

4

月

22

日， 在全线首家启动试压

工作。

通球和试压工作属于压力作业， 需要

24

小时监测， 因此试压机组人员要

24

小时吃住

在试压工地。 试压点大多在荒漠、戈壁，社会依

托差，手机没有信号，只有一部卫星电话能与

外界联系，晚上偶尔还会遇到毒蛇、狼群、狐狸

等，作业环境非常艰苦。 为了防止遇到狼群，发

生危险，他们还请当地保安公司负责现场安保

工作。 在如此艰苦的环境下，他们凭借自己精

湛的技术，连续完成

5

个试压段共计

120

公里

的试压任务。 摩迪国际监理公司的试压监理依

格里这样评价一公司试压机组：他们是组织严

密、管理有效、具有超强凝聚力的一支队伍。

巧解难题 提升工效

在整个清管测径和上水试压过程中，上水

是耗时最长的一个施工层面，一般需要

4～7

天

时间才能将试压水注满管道。 要想提高工效，

必须在上水上做文章。 试压机组长张丙学带领

机组的机械师仔细研究上水系统，分析各个上

水环节，琢磨提高上水效率的方法。 经过分析，

他们发现影响上水效率的主要因素有两个：一

是河水中的杂质较多，处在汛期的恰仑河内草

根、朽木顺流而下，经常阻塞泵头；二是上水泵

头的吸水量较小。 经过反复研究，他们对上水

系统进行了改造。 首先是在河岸旁边开挖了一

个大型的积水坑，河水进入积水坑后可以进行

沉淀，减少了泥沙量；其次是用钢管焊接成一

个大型的吊篮， 在吊篮外面围上一层纱网，这

样，可以将杂草、朽木隔离开，防止阻塞泵头；

最后，对泵头的结构进行改造，把原来上下活

动式上水挡板改造成一侧全开、 折页式盖板。

这样一来，既有效隔离了河水中的杂质，又大

大提高了上水泵的工作效率。 上水泵的注水量

由原来的每小时

200

立方米提高到每小时

270

多立方米，上水时间缩短了

1/3

，大大缩短了试

压周期。

管道试压的取排水要通过哈萨克斯坦当

地政府、质检部门、水利部门等多个职能部门，

而且每处取水点的水质都要向当地质量监测

部门报验，等待监测结果，同时还要经过业主、

监理的签字确认，手续繁琐，申请时间很长。 为

此，试压机组研究出分段试压、逐段推进的方

法，将管道内的试压水逐段向前推进。 首段线

路试压结束后， 试压水直接注入后续试压线

路，这样，

500

多公里的管线试压只需要两处取

水点和排水点。 此举大大简化了报验审批手

续，避免了多点、多次取水给试压带来的不便，

节约了试压时间，也为项目节约了大量的施工

成本。

标准作业 安全施工

试压属高危作业， 安全管理工作尤为重

要。 试压机组推行“标准化”试压现场的管理理

念，实施规范化作业。 他们每移动一次试压点，

都绘制试压现场平面图，对空压机、注水泵、临

时休息室、库房、消防栓、停车场等进行规划、合

理布置，特别对高压区域进行严格隔离，既方便

施工又保证安全。

试压机组开展“我的岗位我负责，我的班组

我建设”的岗位承诺活动，倡导“从我做起，执行

到位”的工作理念。 为确保安全施工，机组对各

项安全规章制度进行了完善和充实， 并加大监

督检查力度，对岗位职工履行制度、遵守操作规

程等情况进行监督检查； 机组要求按规定摆放

室内物品，坚持每天清扫宿舍；提练班组管理理

念， 提高基层管理水平， 并结合各岗位工作特

点，坚持在班前开展温馨提示活动，把安全工作

做到位。

在试压机组全体职工的共同努力下， 一公

司施工段成为全线第一家进行试压的标段。 截

至

6

月

30

日， 机组已经完成

5

段管段的清管测

径

（一次成功

）和试压施工，试压线路长度位居

全线首位。 如今，中亚管道试压施工正在有序进

行，这支队伍仍奋战在中亚管道的各个施工点，

他们有一个共同的目标， 那就是让青春在奉献

中闪光。

荒漠戈壁的奉献之歌

———一公司中亚管道试压机组施工纪实

本报通讯员

张玲玲 蒋振

本报讯 管道二公司全自动

焊机组在圆满完成西二线西段的

施工任务后，迅速转移战线，于

6

月

26

日在西二线东段

19

标段宜

阳县段

ED008

号桩处顺利打火

开焊， 用先进的焊接工艺奏响了

东进序曲。

面对西二线东段新的管理模

式和施工环境， 为充分发挥出全

自动焊最佳的功效， 二公司全自

动焊机组自进场之日起， 就紧密

围绕项目部的整体部署和要求，以高

度的责任心和严谨的工作态度，坚持

从大处着眼，小处着手，认真做好准

备工作。

与此同时， 为确保施工按计划、

高质高效推进，机组对施工段地形地

貌进行了实地踏勘，并结合西段施工

经验，采取了“抓质量，稳起步；重安

全，快提速”的施工策略，力求在东段

工程建设中，用实际行动再创佳绩。

(

谢佃波

)

二公司西二线东段

奏响东进序曲

本报讯

6

月

27

日

10

时，随着

北京兴油监理公司潘建民的一声令

下，由管道三公司承建的陕京三线

3

标段正式打火开焊。

陕京三线全长

820

公里， 三公

司承建其中

169.3

公里，这次打火开

焊地点在安平县

CI12

至

CI13

号桩

之间。 该工程管径为

1016

公里，主

管采用

L485

（

X70

）钢级 ，设计压力

10

兆帕。 在三公司承建的管道施工

沿线，山区地段占

37

公里 ，大型河

流穿越

4

条，隧道、铁路二级以上公

路穿越共

19

处。 按照合同规定，各

施工单位必须在

2010

年

6

月

15

日

实现全线机械完工。

建成后的陕京三线对于改善我

国能源结构保障国家能源安全， 促进沿

线经济和社会发展将会起到积极的推动

作用。 （韦明生）

三公司陕京三线 3 标段打火开焊

本报讯

6

月

27

日上午， 管道

四公司承建的涩宁兰复线

10

标段

打火开焊。

四公司承担涩宁兰复线

9

、

10

两个标段

85.7

公里的管道施工任

务。 管线途经青海、甘肃两省，其中

10

标段全长

43.2

公里。

施工沿线经过人口稠密区 、农

田、兰州铝厂，两次穿越

G109

国道、

兰青铁路，连续

5

次穿越湟水河，一

次穿越黄河， 沿线地下水管线 、电

缆、暗渠等纵横交错，三穿多，施工

难度大。

开工前，项目部周密计划，精心

部署，完善

HSE

管理体系和各项规

章制度。 同时，机组人员提前对施工

机械设备进行维护保养， 为开工打

下了坚实的基础。

四公司涩宁兰复线项目部全体

参建职工表示，有决心、有信心攻坚

克难，确保安全、优质、高效完成

10

标段施工任务。 目前

9

、

10

两个标段

施工队伍冒着高温已全面进入大干阶

段。

上图为 10 标段开工现场。

（郭志英 摄影报道）

四公司

涩宁兰复线 10 标段打火开焊

本报讯 为进一步规范站区施工的安全

管理工作，

6

月

25

日， 长吉输油气分公司检

查组对基层施工管理情况进行了专项检查。

进入

6

月，各项工程陆续开工，施工队伍

相继进站。为了确保施工安全，长吉分公司按

照管道公司要求在施工队伍的选择、 施工管

理等方面制定了相关制度。 此次检查的目的

主要是考核站队相关制度的落实情况、 执行

情况。

通过检查和调研， 长吉分公司基层制度

执行情况良好。 （玫霖）

长吉分公司

开展施工管理专项检查

本报讯

6

月

24

日下午， 管道公司第四

项目部和长春输油气分公司相关负责人，来

到垂杨输油站对该站

2009

年更改项目相关

事宜进行调研。

调研组成员首先来到站控室、输油泵房、

泄压阀室、 储油罐区、 变电所等重要生产岗

位， 着重对垂杨站

2009

年计划更改项目，如

站控室和变电所改造等相关项目进行了现场

检查， 对更改项目的相关方案和程序进行了

进一步考察和修改。

此举为垂杨站

2009

年更改项目工程的

顺利实施奠定了坚实的基础。

(

黄鹤

)

管道公司第四项目部

“把关”更改项目

本报讯

6

月

23

日，华北工建公司请来医院的专业救护人员在陕京三

线河北段焊接施工现场组织

37

名施工人员组织了应急演练及应急急救知

识培训。

此次演练是陕京三线项目部根据上级部门下发的“应急预案演练周”活

动的通知要求，以“安全生产月”活动为契机，开展的有针对性的应急演练及

应急急救知识培训。

在演练中，医生以实物假人为例，向在场职工讲解了人工呼吸、心肺复

苏术等急救知识，同时对机组负责人员进行了实际救护演练。 随后，职工在

施工现场模拟进行了员工中暑突发事件演练。

通过这次现场演练，增强了职工在现场紧急情况下的应对能力。

下图为专业救护人员正在向职工演示现场急救措施。

（尹欣欣 邓丽娟 摄影报道）

本报讯 为了节约能源，近日，中原输油

气分公司在新建阀室中采用了太阳能供电方

式。

中国发展再生能源步伐的不断加快，为

此，中原分公司积极引进新能源

,

在中沧线与

西气东输冀宁连络线新建阀室中， 气液联动

球阀的供电装置采用了太阳能供电。 这在一

定程度上，提高了员工的环保意识，也对推广

新能源的使用起到了促进作用。 （黄娜）

中原分公司

新建阀室引进新能源

本报讯

6

月

24

日，兰成渝输油分公司临洮站巡线员

制止了一起恶性管道损伤事件。

当日， 洮站巡线员在巡线中发现场管道

k0078

处有人

正在管道上方进行人工钻探，半径为

10

厘米，深度已经达

到

90

厘米。巡线员立即上前制止，并及时通知小站员工。该

站员工向施工人员指明管道走向、埋深，用实例说明破坏管

道的严重性。 当施工人员听了分析说明后，立即停止施工，

马上将已经钻开的

3

个眼回填， 并感谢临洮站人员及时赶

到，避免了事故发生。

据悉，此处是临洮县政府建的高效菜棚，当时施工人员

正在钻探地质、水层。 临洮站员工在控制现场情况后，联系

临洮县梁家村支书，向他说明现场情况，要求其一定要执行

协议规定，只要有施工项目，必须通知临洮站，由小站员工

确定管道具体位置，以免由于误施工给管道造成损伤。

由于巡线员巡查及时，避免了一起管道损伤事件。

（张臣）

临

洮

站

制

止

一

起

管

道

损

伤

事

件

本报讯 经过

3

天调试， 华中输气分公

司武汉西站汉南分输系统自动调压装置于

6

月

19

日调试成功。

于

3

月

15

日投产的汉南分输系统，采用

德国生产的

RMG

调压装置，调试灵敏，精确

度高，准确度在

0.5%

范围内。 此次调试成功

后，系统完全实现了

PLC

自动调节和

SCS

自

动调节，同时可以自动切换，为设备安全运行

提供了保障。 （周晓燕）

武汉西站

汉南分输系统实现自动调压

华油工建陕京三线河北段

组织应急演练及应急急救知识培训

“队长，马达又罢工了。”秦皇岛输油气分公司

通勤车司机赵朋全向队长汇报。 维修人员很快赶

到现场，经过技术人员检查，判断是马达出现了故

障，需要更换新件。

“才换没几天，怎么又犯同样的毛病呢？ 我看

是其他地方有问题。”赵朋全对维修人员的判断表

示怀疑。凭着自己多年的驾驶经验，他断定问题不

是出在马达本身。 他要求维修人员仔细检查一下

启动开关。当启动开关被打开后，维修人员发现里

面的触点已经被严重烧蚀。难道问题就在这里？维修

人员也认为更换开关就解决了， 但赵朋全觉得这不

是故障的根本原因。 “上次马达也是触点烧坏了，这

次开关又烧坏了，我看是应该增加一个继电器。 ”由

于这辆车车型比较老旧， 原设计没有安装中间继电

器，加之使用年头比较长，线路老化，电流过大使电

器触点被烧蚀。 现场的维修人员也非常赞同他的分

析，在线路中加装了一只继电器。经过一段时间的使

用观察，该车没有再出现类似故障。一台马达要几百

元，一个继电器只要十几元，赵朋全认真仔细的工作

态度受到了大家的称赞。 崔洪生

小小继电器 解决大问题

●精细化管理小故事
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